SOUDAGE DESSOUDAGE EN E!.ECTRONIO_UE / goat §
SOUDAGE - DESSOUDAGE - DENUDAGE @)

Accessoires pour fer a souder électrique GOOT

Support de fer ST27 pour CXR41
[ 21048181

CARACTERISTIQUES
*Support de fer pour fer a souder réf 21048101 avec éponge ronde percée et net-
toyeur de panne métallique.

Support de fer CT319 pour KX60R
[E® 2104818

CARACTERISTIQUES

«Support de fer pour fer a souder avec éponge rectangulaire et support de fer
genre ressort compression.
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REEE Utilisation Pour réf Nettoyage de panne Eponge
21048181 Support de fer 21048101 - CXR41 Eponge + métal Ronde percée
210481S Support de fer 21048102 - KX60R Eponge + métal Rectangulaire
Pannes pour fer a souder EWIG m
Panne conique @ 2 mm pour fer a souder EWIG Black 18 W
[Z®» 210481F1
CARACTERISTIQUES @ 0,2 mm. '{I J

* Panne a souder droite terminée par un céne @ 0.2 mm, pour une uti-
lisation sur de petits composants CMS.

* Compatible pour une soudure avec ou sans plomb.

* A monter sur les anciens fers a souder BLACK 18,18 W.

*Note : Le fer a souder EWIG n’est plus commercialisé. Cette panne est pour équiper les fers déja en service.

FER A SOUDER

Pour réaliser des soudures occasionnelles, pour les dépannages.

Pour des soudures en professionnel choisir un fer qui permet un réglage manuel
et précis de la température, voir les stations WELLER.

Le support de fer est un accessoire qui devient vite nécessaire.
Le fer a souder doit monter jusqu’a 380 °C ou 400 °C pour une soudure

~
bal sans plomb.
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