BROSSETTES ROBUR - PRO OU ECONOMIQUES /
BROSSETTES CIRCULAIRES MONTEES, FEUTRE

Brossettes montées, feutre souple ou dur

CARACTERISTIQUES

« Gamme de brossettes circulaires feutre, montées sur tige de 2.35 mm, souple ou dur, en 1ou 3 couches, épais ou forme lentille.

* Gamme de 6 références.

< Qualité professionnelle, poids par 6 ou économiques poids par 12. Autres modeéles feutre PREMIUM pages 223 a 225.

@ « Gamme en feutre pour différents travaux de polissage des métaux

précieux.

«Les lentilles feutre sont trés appréciées des polisseurs pour atteindre des
zones trés précises de la piéce, leur tranche permet un travail dans les plus
petits recoins.

« Texte “Feutre” page 224.

« La vitesse de coupe des feutres est optimale entre 6 et 18 m/s. Le compromis
entre enlévement de matiére, qualité de surface, charge thermique de la
piéce et usure de l'outil est idéal a ces vitesses.

&Q . o
» Vitesse tangentielle maximale : 24 m/s.
* Pour des raisons de sécurité, il convient de ne jamais dépasser la vitesse
maximale recommandée.
« Référence correspondant a 6 ou 12 piéces.
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Brossettes montées, feutre, forme cone, obus ou tonneau

CARACTERISTIQUES

*«Gamme de meulettes / brossettes en feutre blanc dur, mon-
tées sur tige de diamétre 2.35 mm. Qualité professionnelle.

* Gamme de 3 références.

@ « Pour travailler dans des endroits difficile d’acces, Iintérieur des
bagues, en horlogerie, bijouterie et en dentaire.
* Texte “Feutre” page 224.

|
0

e Longueur de la tige 32 mm.
* De différentes formes, céne tronqué, obus pointu, tonneau.
* Constituées a 100 % de feutre de laine.

&Q *Pour d’autres formes voir les gammes “grande marque : boule,
cylindre, obus, lentilles, roues, section HATHO page 225.
« Vitesse pour polissage de métaux précieux 12 a 18 m/s, matiére plastique
6al2m/s.
« Référence correspondant a 6 pieces.
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