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Soudure	trimétal	sans	plomb
Recommandée pour l’électronique. Avec flux incorporé et haute teneur en 
argent. Etain 95,5 %, argent 3,8 %, cuivre 0,7 %. Point de fusion : 217°C
Dimensions : Ø 0,5 mm x 60 cm. 

Réf. A0016061 

Soudure	acier	en	baguette
Convient également pour le cuivre et ses alliages, le nickel et ses alliages. Sachet de 
5 pièces Ø 1 mm x 25 cm avec un pot de flux.
Haute résistance : 14/16 kg./mm2. Point de fusion : 270°C.

Réf. A0016058 

Soudure	argent	en	baguette
Teneur en argent : 40%. Convient également pour le fer, l’acier inox, le cuivre, le 
laiton et le bronze. Sachet de 5 pièces Ø 1 mm x 25 cm avec un
pot de flux. Haute résistance : 45 kg./mm2. Point de fusion : 600 - 620°C.

Réf. A0016059 

Type	 Ancien
numéro Couleur Au	‰ Ag	‰ Cd	‰ Intervalle

de	fusion
T°	de
travail Poids 	Référence

Or 1N jaune 750 83 - 700-715°C 750°C 2 g. A0016067

Or 4N rose 750 61 - 805-810°C 840°C 2 g. A0016069

Or 3 gris 750 18 - 835-885°C 915°C 2 g. A0016068

Argent 4 blanc - 698 - 720-750°C - 3 g. A0016060

Brasures	titrées	en	plaques

Résine	conductrice	Elecolit	340
Résine à l’argent pour la réparation des connexions électriques (réparations des 
pistes de circuits, des contacts composants/circuits, etc...).
Résistivité de 0,01 Ω/cm. Quantité recommandée : 1/100ième g. au cm2.
Manipulable après 15 min, pleine solidité après 12 h. Flacon de 3 g.

Réf. A0016029 


