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PRODUITS À POLIR / 
POUDRE OU LIQUIDE DE BASE À POLIR POUR RÉALISER UN MÉLANGE

Poudre diamantine BERGEON - tous métaux PREMIUM

 CARACTÉRISTIQUES
 •� Produit à polir sous forme de poudre pour différents usages sur 

métaux et métaux précieux, livré en pot.
 •� Gamme de 2 références.
 •� Diamantine de BERGEON en poudre, référence extra-fine BERGEON 

6807-EF15 pour le 15 g ou 6807-EF100 pour le 100 g.
 •� Couleur blanche, odeur neutre.
 •� Pour polir tous les métaux or, argent, laiton, affiner les états de sur-

face, traitement industriel des surfaces.
 •� Abrasif : oxyde d’aluminium (texte page 278).
 •� Température de décomposition supérieure à 100 °C.
 •� pH 5. Hydrosoluble. Rincer à l’eau chaude.
 •� Fiche de sécurité sur demande.

 
•� Pour une utilisation différente de la pâte destinée au traitement 

industriel des surfaces.

•� Ces diamantines sont réputées pour leur qualité haute performance.

•� Pour un polissage extra-fin et un aspect poli-miroir.

•� Produits exempts de danger pour l’Homme et l’environnement.

•� Produits non dangereux au sens des dispositions internationales relatives 

au transport des marchandises (ADR).

•� Produits exempts de l’obligation d’étiquetage conformément aux directive 

CEE.

•� Le fabricant nous indique que les processus ont été audités par les autorités 

suisses, de plus, le produit passe dans un désodoriseur où il est traité à 

245°C pendant 105 minutes. Il n’y a donc pas de risques de propagation 

du virus Prion.

 •� A utiliser soit sur les brosses ou disques, soit en le positionnants 

directement sur les surfaces à polir, le travail peut être terminé en 

utilisant un tissu coton, flanelle, etc...

•� Recommandés pour le polissage industriel.

•� Produits altérés par le gel.

•� Stocker dans un endroit sec, éviter les acides.

•� Utiliser un système d’aspiration des poussières pour les machines à polir.

•� Utilisation de doigtiers pour outils rotatifs, gants pour machines à polir 

protégées, lunettes de protection et tablier de polisseur recommandé.

•� Référence correspondant à un pot de 15 ou 100 g.  
Référence Type d’utilisation Polissage sur Abrasif Présentation

Poids

g
Repère

DIATINE15 Traitement industriel des 

surfaces
Tous métaux Oxyde d’aluminium Pot 15 6807-EF15

DIATINE100 Traitement industriel des 

surfaces
Tous métaux Oxyde d’aluminium Pot 100 6807-EF100

Pâte liquide pour métaux précieux sur machine à polir

Pâte à polir liquide ORAL2 180 g pour finition sur or jaune, laiton et cuivre
 Réf.   ORAL2180

PREMIUM

    
 CARACTÉRISTIQUES
 •� Pâte à polir liquide super-finition ORAL2 en petit flacon plastique légèrement souple avec bou-

chon verseur et système de fermeture.
 •� Pâte de polissage ORAL liquide couleur beige.
 •� Composition : abrasifs fins  Al2O3 et acides gras d’origine animale.
 •� Pot de 180 g.
 •� Granulométrie de 3 à 8 microns.
 •� Coupe G pratiquement nulle, brillance exceptionnelle.
 •� Texte sur alumine Al2O3  page 278.

  

 
•� Pâte de super-finition pour métaux précieux, or jaune, laiton, alliages 

cuivreux, acier et tous métaux ainsi que sur tous types de substrats.

•� Brillance optimale. A utiliser après une étape de polissage fin.

•� Forte concentration d’abrasifs pour augmenter la productivité et la 

performance.

•� Bonne maîtrise des viscosités permettant une facilité des réglages 

machines.

 
•� En flacon légèrement souple qui permet de placer sur les disques à 

polir la pâte liquide avec une légère pression sur le flacon.

•� Supports d’applications recommandés : disques coton, toile de parachute 

TPB, flanelle.

•� Cette pâte est similaire à la pâte ORAS (page 280) qui est également 

proposée en pains de Ø 40 x 225 mm.

•� Pour des quantités et travail machines nous pouvons étudier des 

conditionnements différents (sceau de 25 kg par exemple).

•� Référence correspondant à une pièce.
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PRODUITS À POLIR / PÂTES À POLIR POUR BROSSES, DISQUES, 
BROSSETTES, SUR TOURET OU PIÈCE À MAIN

Pâtes à polir techniques
 CARACTÉRISTIQUES
 •� Gamme technique complète de pâtes à polir de toute première qualité, solides, cylindriques, PREMIUM Ø 40 mm, longueur 225 

mm, pour des pains d’environ 500 g, donc de dimensions conséquentes, sous gaine plastique, plus difficile à tenir à la main.
 •� Gamme de 6 références.
 •� Prévue particulièrement pour les fabricants de bijouterie et l’industrie.
 •� Utilisation sur brosses, disques montés sur machine à polir automatique ou type VITAX, sur touret à polir ou sur meulettes.
 •� Repérable par une couleur qui correspond à une fonction :
 - Pour la préparation pâte couleur framboise, forte coupe, repère PREPOR ;
 - Pour pré-polissage , pâte rose, abrasif alumine, repère PRINOX ;
 - Polissage : pâte blanche, faible coupe, FINOR ;
 - Polissage fin : pâte jaune clair, AVIVOR pour tous ors ;
 - Super finition : pâte vert anis, FINAG, pour argents et métaux blancs ;
 - Super-finition, avivage ou essuyage, pâte orange, ORAS.
 •� Pâtes solides, biodégradables.
 •� Abrasifs fins alumine (Al2O3) dans une base cireuse et acide gras. Chaque pâte contient des abrasifs calibrés lors de la finition.
 •� Les références contenant des acides gras d’origine animales sont certifiées par le fabricant comme exemptes de Prions (voir texte 

“Prion” page 283).

 
•� Économique : pain d’environ 500 grammes.

•� Très technique. Solide à température ambiante. Odeur légère.

•� Insoluble dans l’eau.

•� Ces pâtes conviennent à la majorité des opérations de polissage et 

permettent de réduire les temps de polissage.

•� Abrasifs de toute première qualité et d’une grande technicité.

•� Classification selon les directives CEE : le produit n’est pas classé dangereux 

selon la réglementation européenne.

•� Aucun effet sur la couche d’ozone, ni contribution au réchauffement global.

•� Les granulométries sont données simplement à titre indicatif.

•� Bouches d’aspiration et aspirateurs en fin de catalogue.

•� Dans le tableau des attributs page 280 figurent les métaux et matières qui 

peuvent être traités avec chaque référence.

 •� Il est préconisé de spécialiser chaque brosse avec une pâte à polir. 

Nettoyage par ultrason entre chaque séquence de polissage.

•� Conserver à l’écart de la chaleur (risque de fusion) et dans un endroit sec 

et frais.

•� Éviter la formation de poussière.

•� Les dimensions et poids donnés sont approximatifs.

•� Utiliser les équipements de sécurité : lunettes, doigtiers, masques, 

aspiration...

•� Fiche de données de sécurité sur demande.

•� Pour des quantités industrielles certaines références peuvent être 

disponibles en version liquide, nous consulter.

•� Référence correspondant à une pièce.

Pâte à polir solide, rose framboise PREPOR de préparation tous métaux
 Réf.   PREPOR

PREMIUM

 CARACTÉRISTIQUES
 •� Pain de pâte à polir solide PREPOR, cylindrique, technique, pour préparation des 

surfaces à polir, au fort pouvoir de coupe ou pré-polissage, couleur rose fram-
boise, pour tous métaux, aluminium, inox,  polyvalents, très grasse, d’adhérence 
moyenne.

 •� Contenant  des abrasifs fins, base alumine (Al2O3) et acides gras, certifiées 
exemptes de Prions, base cireuse.

 •� Pâte grasse, solide à température ambiante. Poids environ 500 g, dimensions Ø 
40 L 225 mm, odeur légère.

 •� Point intervalle de fusion : 41 à 56 °C.
 •� Granulométrie de 6 à 12 microns environ, forte coupe, très faible brillance.

 
•� Brillance faible à inexistante.

•� Enlève les gros défauts, abrasifs coupant et très fin.

•� Très polyvalent, à utiliser sur tous les métaux rencontrés en horlogerie et en 

bijouterie y compris sur l’acier et le platine.

•� Symbole de risque : néant ; phrase de risque : néant ; phrase de sécurité 

: néant.

 
•� Utiliser la pâte PREPOR après une opération d’émerisage ou 

d’usinage.

•� A utiliser avec disques coton, feutres, soies noires dures, furets, brosses 

noires, brosses américaines, brosses radiales à grande vitesse, disques 

coton cousus, toile de grande résistance.

•� Peut être utilisé pour lapider et feutrer.

•� Éviter la formation des poussières sinon utiliser les équipements de sécurité, 

masque de type FFP2 (page 213 catalogue “Soudure”) et aspiration.

•� Bras d’aspiration ROBO page 456 et suivantes.

ALUMINE  ou oxyde d’aluminium (Al2O3)
 • Composé chimique qui existe sous la forme d’alumine hydratée dans la bauxite,
 • Les oxydes métalliques sont abondants dans la nature,
 • Provenant de l’alun, isolée en 1754 par Andreas Sigismund Marggraf,
 • L’alumine est extraite de la bauxite (le terme bauxite vient du village les Baux de Provence) à l’usine de  
  Gardanne, fabrication depuis 1894, sans interruption, avec le procédé Bayer.
 • Un procédé plus récent nommé “orbite” permet de l’extraire d’une façon moins polluante,
 • L’alumine ou oxyde d’aluminium (Al2O3), le corindon, le rubis, le saphir, dureté 9 sur l’échelle MOHS sont des  
  matières extrêmement dures dépassées seulement par la moissanite et le diamant (dureté 10 sur l’échelle 
  de MOHS).
Caractéristiques de l’alumine à 99.7 %, formule chimique Al203, résistance à l’écrasement à 20°C, 1 800 MPa, 
poudre blanche, dureté MOHS 9, module d’élasticité de Young 310 GPa, température maximum d’utilisation 
1 850°C, température maximum d’utilisation à l’air 1 750 °C, densité apparente 3.8 g cm3, point de fusion 2 050 °C.
Tenue aux températures élevées, inertie chimique, résistance élevée à la corrosion.
Dureté MOHS pour abrasifs – MOHS-KNOOP page 210.


